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Zamek baskwilowy Pret zamka dlugi (Za) Prowadnik preta baskwilowego Prowadnik haczyka zamkowego Haczyk gomy | doly \L Ob | Bolec zaczepowy STATUS X.:Z

Wkret 835¢16 S Pret zomka kréthi (Zb) Whret #3x16 S Wkret #3x16 S zamka baskwilowego zamka baskwilowego

Montaz zamka przeprowadzamy w nastepujgees kolejnosci:

1. Przykrecamy zomek baskwilowy jezyczkiem na zewnglrz drzwi (nr 1)

2. Na prely nakladomy prowadnik (nr 3) I przykrecamy prowadnik do drzwi
Pret dluzszy (nr Za) umiescic na dole, pret krdtszy (nr 2b) u géry.

5. Na koricowki pretow nakladomy prowadniki (nr 4) wraz z haczykomi

(nr 50 u gory, nr 5b na dole)
Prety wsuwamy w zomek | przykrecamy prowadniki do drzwi,

4. Do wierica gdrmeqo | dolnego szaly przykrecamy bolec zaczepowy (nr 6).
Pierwszy whkret przykrecamy przez podluzny otwdr bolca (w plycie jest tylko
/ jeden otwdr) | dopiero po wyrequiowaniu - przykrecamy drugi wkret.

5. Wypoziomowac szofe.

6. Wyrequlowac drzwi szaly:

Wazng czynnoscig jest dobre wyrequiowanie drzwi na zawiasach. Czynnosc tq
przeprowgdzic tok aby odleglos¢ migdzy drzwiami a bokiem oroz migdzy drzwiami
wynosita 4mm.

Lle wyrequlowanie drzwi moze spowodowac nieprawidfowe dzialanie zamkow

baskwilawych.
4 ——_ 4mm
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